S VALORIZA*

auiTo

FORMULARIO N° 3
OFERTA TECNICA

Sefores

Empresa Publica Metropolitana de Gestion Integral de Residuos Sélidos EMGIRS-EP
Presentes. -

Interesado: VALORIZA-QUITO S.A.

Ref.: Concurso Publico Internacional para la seleccién de un Socio Estratégico para el
desarrollo del Proyecto de “Nueva Estacién de Transferencia Norte y Planta de
Separacion de Residuos Ordinarios Sur del Distrito Metropolitano de Quito”.

Adjunto a este formulario encontrara la Oferta Técnica que hemos desarrollado para
nuestra Oferta Vinculante. Toda la informaciéon contenida en este formulario, y sus
anexos, sera vinculante para el Oferente frente a la EMGIRS-EP.

A. Descripcion del Proyecto (Seccién 2)

En la seccion 2 de la Oferta Técnica, la cual adjuntamos a este formulario, se ha
desarrollado cada uno de los siguientes puntos:

a. Anteproyecto PAN vy mejoras en la PCS

a.1. Anteproyecto PAN (Seccion 2.1.)

La solucién que VALORIZA* propone a la Empresa Publica Metropolitana de Gestion
Integral de Residuos Sélidos EMGIRS-EP en su Oferta Técnica para la PAN incluye:

e El disefio, construccion y operaciéon de una Planta de clasificacion de RSU de
ultima tecnologia en los predios de la Estacién de Transferencia Norte, con
capacidad maxima de un millén veintidoés mil (1.022.000,00) toneladas anuales de
procesamiento capaz de aprovechar la maxima cantidad posible de residuos,
estimado en un 38%' del total de RSU. El lograr estas cotas de aprovechamiento
requiere que por un lado la Planta esté disefiada para maximizar la recuperacion de
los productos reciclables (plasticos, vidrio, papel, cartén, metales férricos y no
férricos), asi como la capacidad de generar CDR. La fraccion de rechazo,
compuesto principalmente de residuos organicos, sera destinada a los procesos
que sean indicados por la EMGIRS-EP.

La localizacién mas adecuada para la instalacion de la Planta seria dentro de los
terrenos integrados en el entorno de la Estacion de Transferencia Norte (ETN), para
optimizar la logistica de cualquier material de entrada o salida de la Planta.

' Porcentaje calculado tomando como base el Informe de caracterizacién de 2013
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La Planta tendra un triple objetivo:
Por un lado, el maximo aprovechamiento de materiales reciclables.

Por otro lado, la produccién de combustibles derivados de residuos (CDR) de
alta calidad para uso en la industria cementera local.

Finalmente, reducir la emision de gases de efecto invernadero.

Para ello, constara de 4 lineas de alimentacién paralelas 2 a 2 de manera que cada
par de lineas de alimentacion compartird equipos aguas abajo. Siendo simétricas
ambas mitades.

La PAN recibira la totalidad de los residuos generados en el DMQ, es decir, los que
actualmente llegan a la ETN y los que recibe la ETS. Con el fin de optimizar el coste
de transporte, los residuos de la ETS seran trasladados a la ETN una vez hayan sido
compactadas en dicha estacion de transferencia.

a.2. Mejoras en la PCS (Seccion 2.2.)
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VALORIZA propone adaptar la PCS para que se convierta, principalmente, en una
Planta de clasificacion y separacion de papel y cartén. Dicho material debera ser
previamente separado en la PAN/ETN. Asimismo, la PCS podra procesar material
voluminoso de otros origenes.

En la PCS se reprocesaran estos residuos para conseguir una separacion mas
diferenciada y preparar los materiales reciclados para su posterior transformacion en
nuevos productos.

La PCS sera pues, una instalaciéon de apoyo a la ETN y a la gestion de los residuos
de la ciudad de Quito. Su operativa sera manual, por lo que se necesitara personal
operario para su funcionamiento.

Se mantendran sus dimensiones actuales y se adaptara la instalacion para conseguir
el maximo aprovechamiento posible de sus flujos de entrada.

Plan de manejo integral de ambas instalaciones (Seccidn 2.3. y Seccidon 2.4)

El siguiente grafico detalla el plan de manejo integral de la PAN y la PCS desde que
se reciben los residuos en las ETN y ETS (Seccién 2.3.)

——
0 Procesa los RSU

2 PRODUCTOS
I o I L RECICLADOS:
- CDR: * PET 17.520T
eaey X PP 11;;;:1?” T EL TON genera
L - CARTON: {MEZCLA PAPEL & CAR’ ) =
+ Cartén: 8.083T 4.480T reciclados adicionales:
« Aluminio: 814T = Cartdn: 1.538T
+ Acero: 3.823T + Papel Archivo: 1.077T
Papel Periédico: 731T
Otros papel: 409T
© [PERDIDAS 2575 Tonciadas

Este grafico describe el siguiente proceso:
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Los residuos son recibidos en las ETN y ETS.

Los residuos recibidos en la ETN son directamente enviados a las PAN.

Los residuos recibidos en la ETS son previamente compactados y enviados a
la PAN.

En la PAN se procesan todos los residuos y se generan tres flujos:

(i) Productos aprovechados (CDR y reciclados)

(i) Mezcla pre-procesada de papel y carton

(ii) Rechazo para disposicion final

La mezcla pre-procesada de papel y carton es enviada a la PCS para su
tratamiento final

El rechazo de la PCS es enviado a la ETS para su disposicion final

Durante la fase de construccion de la PAN, tanto la ETN como la ETS funcionaran
de la misma forma como lo estan haciendo ahora. Se ha previsto construir la PAN en
los terrenos que estan entre el actual galpon de transferencia y la carretera, de tal
forma que no interfiera con las actividades de la ETN se ha previsto. (Seccion 2.4.)

c. Obijetivo global de aprovechamiento de residuos (Seccion 2.5)

Se estima que al integrar ambas Plantas se alcanzaré un aprovechamiento de 38,71%
sobre el total de residuos recibidos en las dos estaciones de transferencia.

d. Descripcion de los Productos Comercializables y su volumen (Seccion 2.6.)

Los productos comercializables que generara la PAN se dividen en dos grandes
grupos: (i) reciclados y (i) combustible derivado de residuos (CDR). De estas 225.333
toneladas aprovechadas, se generarian los siguientes volimenes de cada producto:

men

Aprovechables (ba\;g::il:) Py 2?31 6)
o | PET 17.520
§ PEAD 11.489
o |PP 10.262
‘S| cartén 9.621
% Papel archivo 1.077
% Papel periédico 731
3 | Otros papeles 409
g Aluminio 814
Hierro 3.823
CDR ; 169.587

Total aprovechados 225.333




VALORIZA*

auiTo

. Layout de la PAN (Seccion 4)

En la seccién 4 de la Oferta Técnica se encuentran los planos de implantacion general

de estructuras y los alzados generales de equipos y estructuras.

En dicha seccién, también se pueden encontrar los planos de obra civil y disefios

eléctricos de la PAN.

. Enumeracién de la maquinaria y equipos en la PAN (Seccion 5)

MALINARIA ¥ EDUIPCS

Almentador Principal (alimentador placas RSU)
Cabina de Triaje Primaria STADLER DO BRAZIL | BANNA RECYCLING | DOMENECH MAGUINARIA |Casets de trabajo equipada | =i
Abrbolsas de 1 rotor da giro lento aud
Tromel de Criba de Doble Cusrpo STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING ..- de ial por tamafios aud.
Criba de organicos |STADLER DO BRAZIL | BIANNA e sistema de cribada para elminar la fraccion orgnica fina 2ud
Separador Balistico STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING | PARINNI sistema de clasificacion por formas 20y 3D aud.
de Ferri FELEMANG cETRISA DRAGO | separador de acere por Iman slectrico v
m: Mkl Grepumacorde. Wetles! o NG cETRISA DRAGD |separador de akuminio por iman de repulsion aud
Separadores Opticos TOMRA. PELLENC PICVISA Tojos de alta g para separaciin de plasticos y papel. Wud.
Cabina de Triaje Manual {segundaria) STADLER DO BRAZIL | BANNA RECYCLING | DOMENECH MAGUINARIA | Caseta de irabajo equipada 2ud.
Bunker para Metales (Férricos y Aluminic) STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING | da mate i 2ud,
Bénker subproductos (PET, PEAD, PP, PAPEL) STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING | DOMENECH MAGUINARIA de a granelde [
Prensa de Metales IMABE Jonsa FAES Pransa especial para empaquetar metales Hpo lata de tamaio medic y bajo 1ud,
Prensa de Subproductos IMABE JOWisA FAES | Prensa especial para empaquetar plasticos y papeles 1isd
Triturador COR 15 th LINDNER UNTHA 50 de 1 rotor de alta trocear plasticos 20d.
o de almacenamiento de PP STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING de gransl de 1ud.
;Iode almacenamiento de PEAD srmmmse-.am_ BUANNA RECYCLING | DOMENECH de a granel do 1ud,
Linea de lavado y de plistic ROYMA. | DOMENECH MACQUINARIA | conjunto de equipes minimos para triturar Lavar y secar plasticos 104,
Estacicn de transfarancia STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCUING isietn e pospactatih S PSR e s RO ||
Cintas transportadoras (m) STADL BIANNA RECYCLING sistama de de sofidos con band 1430 Ud,
Piataforma de Triaje Primario |{STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING Caseta de trabajo 1ud.
Alimentador Principal Il & Tolva pulmén STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING de cadenas y placas equipado con tolva de descarga 1ud.
Prensa de rechazos IMABE JOVISA FAES Prensa especial de plants de residuos 1ud,
Cinta de triaje #n cabina Primaria STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING sistema de de solidos con bandas antidesgastes 1ud.
Cinta de Recogida de rechazos inorganico STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING | DOMENECH MAQUINARIA | sistema d ofidos con banda 1ud.
Cinta de Recoglda de rechazo hundida Tromel STADLER DO BRAZIL | BIANNA RECYCLING | DOMENECH sistema do transporte de solidos con bandas 104,
AEmentador vibranta STADLER | BIANNA NG wmmm”‘wm’m””m*m 1ud.
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D. Enumeracién de la maquinaria y equipos en la PCS (Seccion 6)

MAQUINARIA Y EQUIPOS FABRICANTE DESCRIPOON

Plataforma de Triaje Primario STADLER DO BRAZIL DOMENECH MAQUINARIA Estructura metalica que soporta la Caseta de trabajo 1ud.
Alimentador Principal Il & Tolva Alr dor de y placas equipado con tolva de
o STADLER DO BRAZIL BIANNA RECYCLING | DOMENECH MAGUINARIA S es 1ud.
' P ial para emy hazo de planta de
Prensa de rechazos IMABE JovisA FAES AT 1ud.
Cinta de triaje en cabina Primaria STADLER DO BRAZIL BIANNA RECYCLING DOMENECH MAQUINARIA | Sistema de transporte de solidos con bandas antidesgastes 1ud.
Wat Recogida de rechazos| oron conoppaz | BIANNARECYCLING | DOMENECHMAQUINARIA | Sistema de transporte de solidos con bandas antidesgastes | 1ud.
/morganiko
Cinta de Recogida de rechazol grany eppoBRAZIL BIANNA RECYCLING | DOMENECH MAC si de transporte de solidos con bandas antidesgastes | 1 ud.
hundide Trémel
de ion p jor ap L ¥
Alimentador vibrante STADLER DO BRAZIL BIANNA RECYCLING | DOMENECH MAQUINARIA e b i e drabago e adhiloae. 1ud.
& il
E. Balance de masas del sistema (Seccion 7)
PP Total Aproves |
A per | Ptlen otioro cartsn Foret | prupe | 2% | vidrio | Auminio| Fe | Fundas | COR Total | Tasa de |hamientfa
21| Pinens) do Pérdidaz feciclade o
PET s BT o 4 d 15433 17 7 D
Pead de alta o o 0 o o 3. 14.8; 15 1 7 96,
PP {Pelipropinenc) 2 035 5 q £ E 1018 Taes 15 i0; s
Otres Plisticos. F | [ [ o o . 1 BT
Cartén 962 0, L+ .62 12 13n 9.62
Papel Archiva 0, 3.555| pr (3 1 5!
hﬂm 730, 2.4 .. 4. 73! 1! 51,
Otros. 0. 0, 0, o Q. 13524 L7 44 2. &0,
o 0 a o [« o 1372 137, o 9.13, 10. 13,15 13.1
C o 8 o o

Fe S d E o q
Fundas 5 1 0 d o oo ETETT 0 q a7 a1,

3 1 1 o v o o o o 57.% 57.2 24.106 350.7; 4321 o 1 13,
Madera o o o o o o o o o o o 4% 437N 121 103y 5.5. oo 3, 79,
Otros. 1 o o 0 o o o o a o o 492 492 1,131 24.65. 75.002] o 0y 65,51 65,
Tetal L?.SE 11489 10262 9.621) 1077 Tlﬂ 405 o 814 3.823 o 169.587| 225.33; 25.798 397! 6481 55.746 B.6% 26,1%} 34,

F. Esquema del Manual de Operaciones (Seccion 8)

La futura Planta de tratamiento de residuos de Quito tendra la capacidad de procesar
hasta 2.800 toneladas de RSU diarias, pudiendo tratar la generacién de todos los
residuos actuales de Quito.

Los aspectos principales a considerar en la operacion de cada una de las etapas de la
PAN, se han descrito en la seccion 8 de la Oferta Técnica.

El disefio, capacidad y tecnologia de esta instalacion supone un escalén en el
concepto de produccion industrial de residuos urbanos, considerando la Planta no
sélo un proceso de tratamiento de residuos, sino una fabrica de materiales de valor
tales como plasticos, metales, combustibles, etc.
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G. Plan de Conservacién y Mantenimiento (Seccion 9)

En la seccion 9 de la Oferta Técnica se establece la descripcion general del
mantenimiento de la instalacion, siempre considerando que dicha labor dependera, en
gran medida, de la eleccion definitiva de los suministradores principales de
maquinaria.

En cualquier caso, el oportuno mantenimiento de la PAN sera la base operativa para
conseguir mayor durabilidad y una adecuada operacién productiva de la instalacion.

Sera estrictamente necesario abordar el mantenimiento de la misma como un factor
critico para obtener las producciones esperadas y mantener el rendimiento de los
equipos a lo largo de los afios.

El mantenimiento preventivo es el principal motor de la productividad, la seguridad y la
disponibilidad de la Planta.

- Plan de Manejo Ambiental y Seguridad Industrial (Seccién 10)

VALORIZA+ ha contratado a la consultora ambiental internacional WALSH
Environmental Scientists & Engineers para la preparacién de la sintesis ambiental y
plan de manejo ambiental conceptual del proyecto de la Planta Integrada de
Clasificacion y Valorizacion de Residuos Sélidos Urbanos de Quito, que se presenta
en la seccion 10 de la Oferta Técnica.

Cronograma del Plan de Inversiones (Seccién 11)

De acuerdo a las previsiones de VALORIZA, los desembolsos trimestrales seran los
siguientes:
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Inversion por trimestre 3

{Millones de dolares)

10.00

2.00 859
i Total: $34,49 millones
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